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Ccttc invention a pour objct une enveloppe 
pour bandages pneumatiques. Ellc est carac- 
tdris^e notamment par dcs elements en tissu, 
de preference caoutchoute, disposes en cou- 
5 dies superposes et radialement, cest-ii-diro 
les uns par rapport aux autres, do fagon que 
les axes longitudinaux de ces laments con- 
vergent au centre de lenveloppc, dons le but t 
en dirigeant les fibres longitudinales du tissu 
10 suivant les rayons du bandage, de faire tra- 
vailler les elements dans le sens de ces fibres, 
Dans le dessin annexe : 
Les fig. 1 et a montrent respeclivemenl, en 
Ovation, une bande etune doublure; 

La fig. 3 montrc un bandage en cours de 
construction; 

Les fig. 4 et 5 sont dcs coupes transver- 
sals du bandage termine; 

Les fig. 6 et 7 sont des variantes. 
LVnyeloppe est composee de bandes rec- 
tangulnires a (fig. 1) en tissu gomme, sur les- 
quelles sont traces laws longitudinal i-a et 
laxc transversal 3-4. 

Pour constrnirc Tenveloppe, on dispose a 
a5 cheval sur un raandrin h (fig. 3) de forme 
appropriec, et radialcment, une premiere 
rangee de bandes ou elements a se touchant h 
ia p^riphdrie du mandrin, de fa?on que les 
axes soient dirig& suivant les rayons o,m, 
3o les extremes ou talons des bandes 110a conse- 
r.utivcs, tclles que a et a\ etunt partiellcmenl 
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rccouvertes par les extr&niu$s ou talons des 
bandes, tclles que qui les sdparent. 

Chaque element a porte, colldes conlre sa 
face infdrieure, deux demi-bandes ou dou- 35 
blures h de forme" trap&oldale. et coup&s en 
biseau a la grande base, venant combter Pes- 
pace c, rf, 0,/existant cntre les bandes a et a 1 , 
sur chaque face du mandrin. On continue 
ainsi la superposition des couches jusqu'a ce 4o 
qu on obtienne l^paisseur voulue* Pour ma- 
nager une surface de roulement sensibfement 
plate, on donne aux doublures h de chaque 
couche une longueur plus petite que celle do 
la couche pr<5c6dente, de facon a produire 45 
une surface de roulement plus large, presque 
plate. 

On obtient de la sorte la disposition repre- 
sentee en coupe (fig. 4 et 5), les hlons 1* de 
l'envcloppe comportant toutes les toiles 0, 5o 
ainsi que les doublures A, et etant par conse- 
quent d epaisseur double de celle de la bande' 
de roulement j. 

On recouvre ensuite le tout d'une chape de 
roulement k f de preference en caoutchouc, et 55 
pouvant recevoir tout antiderapant voulu. 
Les avantages sont les suivants : 
La largeur des elements ou bandes en 
tissus etant determinee et le calcul du nombre 
de ces elements, ainsi que des dimensions dcs 60 
doublures trapezoid ales ayant &[& fait pour 
chaque type denvcloppe, in travail de la pose 
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2 [384.231]. '.--.^ 
des bandes et des doublures decouples d'apres 
des gabarits, devicnt purement m^canique cl 
peat 6tre fait par rrimporte quel ouvrier. 
Les divcrses bandes etanl disposees de fa- 

5 gon que leurs axes convergent au centre dc 
Tenveioppe et que leurs fils longiludinaux 
soient dirig& parallelement a ces axes, c'esl- 
&-dire dans le sens du plus grand effort, il 
en r&ulte la plus grande solidtte' qu'on puissc 

o obtenir du tissu employe. 

l/experience prouve que le travail que subit 
une enveloppe pneumatique, a part la friction 
sur lc sol, dont le resultat est une deforma- 
tion plus ou moins grande a chaque tour d<* 

5 roue, n'est pas r^parti egalcmcnt sur toute sa 
largeur, et que les parties qui sc deforment le 
plus et, en consequence, s'usent le plus rapi- 
dement, sont cellcs qui se trouvcnt entre la 
bande de roulement ct les talons. Or, avec ce 

o systeme ces parties sont rcnforc^es pnr le fait 
de la superposition des bnndes les uncs sur 
les autres. 

Le systeme faCilite ^augmentation ou la 
diminution dVpaisscur d'une enveloppe, il 
■ 5 suffit pour cela de changer le nombre des 
ranges de bandes et d 1 obtenir ainsi des enyc- 
loppes dont la solidity correspond™ au poids 
qu'elles doivent porter et i la vitesse de rota- 
tion de la roue. 

On pourrait armer les talons en rendant 
solidaire de* ces talons, par vulcanisation ou 
autre moyen, un ccrcle ou segment m<5tol- 
lique ou d'autre substance approprieo qui lui 
communiquerait une grnnde rigidity. 

On pourrait disposer les bandes de facon 
que leurs talons se louchent sans se rccouvrir, 
comme le montre la lig.7. Elles laisscnt nlors 
entre elles, sur la circonfercnce exterieure. 
des vides que Ton cornble par des bnndes de- 
ft 0 couples en losange (fig. fi). - 

Pour nugmcnter la solidite du bandage 
dans le sens du roulement, il peut <Hro utile 
de renforcer les bandes transversales soit par 
une ou par plusieurs bandes longitudinalcs. 
!\ 5 Chacune de ces bandes serait de longueur sulfi- 
sanle pour faire le tour entier du bnndage 
soit sous In rangie inferieure de bandes trans- 
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versalcs, soit entre les rangies, soit par-dessus 
la rangie sup^rieure. b 

[/invention s'applique h la formation den- 
veloppes pour bandages pneumaliques de 
loute nature, pour roues de veliicules, notam- 
mcnt de voitures automobiles. 

nisuui : 

i° Une enveloppe pour bandages pneuma- 
tiques, caract6ris6e par des elements en tissu, 
de preference caoutehoute, disposes en cou- 
ches superposes, de preference alternfes, et 
radialement, cVst4-dire les uns par rapport 
out autres, de facon que les axes longitudi- Go 
naux de ces elements convergent au centre de 
Tenveioppe, dans le but, en dirigeant es 
fibres longitudinals du tissu suivant les 
rayons du bandage, dc faire travailler les ele- 
ments dans le sens de ces fibres; 

a«* Une forme d'executian de Tenveioppe 
enonnee en i°, constituec par des bandes rec- 
tangulaires en toile gommde disposees radia- 
lement de fa$on k former, i la periphine de 
Tenveioppe, une surface de roulement continue, 
les extremes ou talons de ces bandes so rc- 
couvrant et les vides formes entre les talons de 
deux bandes consecutives etant combWs par 
des doublures , dans le but d'obtenir aux talons 
une rfpaisseur. double dc la bornde de route- 7 5 
mcnt, et d'augmenter ainsi la secunti de la 

fixation; # ' 

V Une forme d'exdcution de 1 enveloppe 
■inom-ec en a*, dans laquello les bandes ou ' 
elements rftctangulaires d'une mfime couche »o 

touchent sur la peripheric dc Tenveioppe, 
les bords ou talons de ces bandes se recou- 
vrant sous forme de gradins ou echelons; 

4- Une forme d'execution de 1 enveloppe 
enoncee en dans laquelleM'enveloppe en 85 
toile caoutchoutee est recouverte d'une chape 
do roulement en caoutchouc ou toute autre 
mature. 
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